Viega Megapress

Zlisuje hrubostennu ocel: za studena,
bezpecne a za niekolko sekund.
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Viega.

VZDY O KROK NAPRED!

St veci, ktoré vydrzia.

Aj viac ako 110 rokov. U Viegy je to inovacna sila a podnikatelské vizie — teda faktory
Uspechu, ktoré siahaju spat k zakladatelovi firmy a v su¢asnosti su Zivé viac
ako kedykolvek predtym. Skupina Viega dnes po celom svete s viac nez 3 500
zamestnancami. V deviatich prevadzkach sa pracuje na trvalej Uspesnosti Viega.
Vyroba sa koncentruje v $tyroch nemeckych zavodoch. Vyrobou $pecialnych
rieSeni, urCenych pre severoamericke trhy, sa zaobera podnikatelska skupina
McPherson/USA. V prevadzke Wuxi/Cina je tazisko zamerané na vyrobu pre
azijsky trh. Hnacou silou neustaleho dalSieho rastu je inStalaéna technoldgia,
klu€¢ova kompetencia spolo¢nosti.

Inovacie, ktoré urcéuju nové kritéria -

vdaka nim je Viega znama na celom svete. Prikladom je vynalez technoldgie liso-
vanych spojov pre medené potrubia. Alebo zavedenie SC-Contur - viditelnej
skusky spolahlivosti v kazdej lisovacej spojke. Spolahlivost je s Viegou garanto-
vana nielen pri in§talacii. Pre celosvetové vyzvy v oblasti hygieny pitnej vody
ponuka Viega zaroven inteligentné systémové rieSenia pocas prevadzky.

»Kvalita Made in Germany*

je vo Viege zakladnym principom. Poc¢itaCom riadena, automatizovana vyroba
zabezpecuje absolutne spolahlivé vysledky. Vyrobny proces sprevadza az pat
kontrol kvality, ¢im sa zaru€uje maximalna spolahlivost. Vysledok: viac ako
17.000 vyrobkov pre takmer kazdy pripad pouzitia. Suma kvality a flexibility
presvied&a planovacov, architektov, in§talatérov a stavebnikov po celom svete.
Ci uz ide o obytné budovy, hotely, nemocnice, $portové arény alebo vyrobné
zariadenia — systémy Viega sa osvedcuju vo vSetkych objektoch a pouzitiach.
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Viega Megapress

SETRI MONTAZNY CAS,
MZDOVE NAKLADY A M
ZVARACSKEJ PRACE.

Ci hrubostenné alebo tenkostenné, lakované alebo pozinkované, s povrchovou Ug

mnohostranne vyuzitelné, vykazuju dlhd zivotnost a su obzvlast robustné. Preto je

svojim novym systémom Megapress originalnu inovaciu, vdaka ktorej sa ocelove fliry stavaju v oblasti vykurovacich a
chladiacich zariadeni, ako aj v komplexnom priemyselnom inZinierstve zaujimavyi ‘ ekonomického hladiska.




Viega Megapress je lisovacia techno-
I6gia, umoznujuca zlisovat aj hrubos-
tenné ocelové rury. Spojky nasadené
na rury z ocelového materialu 1.0308
so zinkovo-niklovou povrchovou Upra-
vou garantuju pritom maximalnu kvalitu,
robustnost a z toho prirodzene vyply-
vajucu dlihu zivotnost. Ocelové rury podla
DIN EN ISO 6708 a DIN EN 10220/
10255, v rozmeroch 2" az 2", sa daju
pomocou systému Viega Megapress
spojit bezpe€ne a spolahlivo.

Alternativa bez dalSich alternativ

V porovnani s beznymi spésobmi pri-
pajania vykazuje Viega Megapress
jasné vyhody. Technoldgia lisovania za
studena je v porovnani so zvaranim,
mechanickym upinanim a skrutkova-
nim jednoducho rychlejSia, bezpecénej-
Sia a Uspornejsia. Lisovacie nastroje
Viega zaistuju trvacne bezpecné spoje.

Hrubé aj tenké

Pomocou spojovacieho systému Viega
Megapress sa daju spajat hrubostenné
ocelové zavitoveé rary, aj varné rurky.
Mozné je to vdaka tolerancnej prispo-
sobitelnosti priemeru daného potrubia.
Spojky su dimenzované Specialne

na spracovanie stien rdr réznej hrabky
a poskytuju preto maximalnu mieru
flexibility.

Ci bez$vové, zvarané, pozinkované,
priemyselne lakované, s povrchovou
upravou epoxidovou Zivicou alebo ¢ierne:
Viega Megapress spaja rury s najroznejsimi
povrchmi. Trvalé a bezpeéne - od 2" do 2"!

Aplikacie

Vhodnost/
osvedcenie

Viykurovanie/chladenie | TUV

Stla¢eny vzduch/ .

technické plyny TUV

(napr. dusik)

Sprinklerové/protipo-

ziarne zariadenie VdS, FM
(suché/mokré)

Stavba lodi GL, LR, DNV, ABS
Priemysel TOV

APPROVED

hlos

IYPE APPROVED PRODUCT

T

Hrubky stien a priemery
Megapress podla
DIN EN 10220/10255
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Pri &iernych ocelovych rdrach to doteraz takmer vzdy z 13 " - | .,, 2Ll :
Viega Megapress prenika teraz technolégia lisovania doo , asti instalécie oc
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Zvaranie je uz minulostou
Uznavame, zvaranie ocelovych rur nie je
zly spbsob spdjania. Samotna instala-
cia je vSak vSetkym, len nie jednoduchou
zalezitostou. Kvéli vysokej Casovej
narocnosti, permanentnému nebezpe-
¢enstvu vzniku poziaru a fyzickej
narocnosti je zvaranie ekonomicky
neatraktivne. Prenasat sa musia tazké
plynové flase a zvaracie pristroje - je
to skuto€ne namahava praca, predo-
vSetkym, ak vedenie nie je vo vyske
o€i a zvarat sa musi v niekolkometrovej
vySke (obr. 2). A na tazko pristupnych
miestach alebo v rohoch je zvaranie
Casto mozné len obtiazne a aby sa
bolo mozné vobec dostat k miestu
zvaru, musi sa pouzit zvaracie zrkadlo.

Az 0 60 % rychlejsie vyhotovenie
Naopak, spajanie ocelovych rur so
systémom Viega Megapress je jedno-
duché (obr. 1) a vyzaduje len niekolko
pracovnych krokov. Ocelova rura sa
jednoducho skrati na potrebnu dizku,
zbavi ostrapkov, odisti a hibka zasunu-
tia spojky Megapress sa prenesie sa
na koniec rury. Spojka sa potom nasu-
nie na ruru, nasadi sa lisovaci prstenec
alebo lisovacia Celust a to vSetko sa
navzajom spoji s pomocou lisovacieho
stroja Viega Pressgun (obr. 3 a 5).
Staci uz len odstranit bezpecnostnu
nalepku na lisovacej spojke, ¢im sa
signalizuje, Zze na tomto mieste bolo
zlisovanie uz vykonané. Pre inStalaciu
je pritom Uplne nepodstatné, aka je
hribka steny ocelovych rur, pokial tieto
rdry zodpovedaju norme DIN EN ISO
6708 alebo DIN EN 10220/10255.

Vysledkom je vytvorenie bezpe¢ného
a garantovane tesného spoja, ktory je
okamzite zatazitelhy. Ochladzovacie
doby, alebo dokonca poziarny dozor,
ktoré su ¢asto nevyhnutné pri zvarani,

v tomto v pripade nie su vébec potrebné!
Najlepsie vSak este len nasleduje: Tech-
noldgia lisovania je nielen bezpecnejsia
a jednoduchsia, ale aj vyrazne Uspor-
nejsia. V porovnani so zvaranim usetrite
totiz pri jednej instalacii s vyuzitim
Viega Megapress az 60 % Casu potreb-
ného na montaz. Mimochodom, nie je
to tak len v porovnani so zvaranim. Ani
ostatné metddy, ako su zavitové, draz-
kové alebo spojkové spoje, nemézu

z hladiska rychlosti konkurovat techno-
|6gii lisovania za studena, vSetky tieto
metody su ¢asovo podstatne naro¢nej-
Sie.

Ocelovi rura sa skrati a ocisti. Potom
sa vymeria a oznaéi hibka zasunutia.
Nakoniec sa spojka Viega Megapress
nasadi na ruru tak, aby siahala az po
znacku.

Na zlisovanie spojok Megapress od 14"
sa pouzivaju vyluéne lisovacie prstence
s klbovou taznou ¢elustou.

V priebehu niekol'kych sekind sa spojka
pomocou lisovacieho nastroja Pressgun
zlisuje s rurou a vytvori sa pevné spojenie.

ﬂ DOVODY V PROSPECH SYSTEMU VIEGA MEGAPRESS

B Skratenie montaznej doby az o 60 % voci beznym druhom spajania,
akymi su zvaracie, zavitové alebo drazkové spoje.

B Obzvlast ekonomické vdaka vysokej Casovej Uspore pri inStalacii.

B Absolutne bez poziarneho rizika, pretoze pri technoldgii lisovania za studena
nevznikaju ziadne plamene, a ani sa neuvolfiuju dymové plyny.

B Viega SC-Contur vo vSetkych spojkach Megapress. Omylom nezlisované
spojenia budu pri tlakovej skuske okamzite odhalené.

B Univerzalne pouzitelné. Zlisuje hrubostenné ocelové rury s pripojnymi
rozmermi od 2" do 2" a nezavisle od toho, ¢i je rura bezsvova, zvarana,
bez povrchovej Upravy, pozinkovana alebo opatrena syntetickym lakom

Z0 Zivice.



Viega Megapress s SC-Contur

ZAISTUJE TESNOST SPOJOV
OCELOVYCH RUR. S ABSOLUTNOU
ISTOTOU.

Vyhoda technolégie lisovanych spojov z hladiska Uspornosti spociva v jednoduchej montazi, ktora vyzaduje iba niekolko
sekund. Ale aj z hladiska bezpecnosti je Megapress — tak ako vSetky lisovacie systémy Viega — vdaka SC-Contur vynikajucim
pomocnikom.




Viega SC-Contur je inovativny bezpe¢-
nostny prvok, ktory v pripade nezliso-
vanych spojoch garantovane indikuje
vynutenu netesnost. Spoje, ktoré nedo-
patrenim neboli zlisované, su pri kon-
trole tesnosti okamzite zrejmé a daju eSte
dodatocne zlisovat. Viega SC-Contur
zarucuje pritom 100 % spolahlivost — a
to v ramci celej testovanej oblasti.

Komplexné poziadavky, jednoduché
rieSenie

Samozrejme, aj Viega Megapress je
vybaveny s SC-Contur, avSak v mierne
upravenej forme: Vynutena netesnost
sa spravidla dosahuje pomocou malého
kanalika v tesniacom prvku, v pripade
Megapressu sa to deje prostrednictvom
optimalizacie tolerancie medzi lisovacou
spojkou a ocelovou rurou. Toto rieSenie
je najlepSou odpovedou na Specidlne
poziadavky, ktoré na spojky kladu rézne
hrubky stien a rézne povrchy ocelovych
rur. Vdaka prispdsobeniu priemeru spojky
pocetnym variantom ocelovych rur sa
Megapress stava flexibilnym systémom
na spojovanie rur, ktory garantuje su¢asne
aj tu vynutenu netesnost pri nedopat-
renim nezlisovanych spojoch (obr. 1).

Spolahlivost na prvy pohlad

Napriek tomu v8ak SC-Contur pri Viega
Megapress poskytuje tie isté vyhody,
ako pri inych systémoch. Celu inStalaciu
je mozné skontrolovat prostrednictvom
jedinej centralnej kontrole tesnosti.
Testovaci rozsah za sucha je 22 mbar az
3 bar, testovaci rozsah kontroly tesnosti
za mokra zahffa rozpatie 1,0 az 6,5 bar.
Viega Megapress tak nielen spifia pozia-
davky beznych noriem a smernic, ale
ich dokonca v niektorych pripadoch
prekracuje — napr. svojim vyrazne vac-
§im tlakovym rozsahom.

Profilovy tesniaci prvok Oddelovaci kruzok Rezny kruzok

Oddelovaci kruzok pred tesniacim prvkom zabrariuje, aby sa tesniaci kruzok pri zavadzani
do rary neposkodil. Po¢as procesu zlisovania sa rezny krizok vtlaca do rary a zabezpecuje
spoju mimoriadnu spolahlivost.

Nie pre pitnu vodu

Viega Megapress nie je vhodny na
inStalaciu potrubi pitnej vody. Na kazdej
spojke je zobrazené viditelné vyrazné
oznacenie (obr. 2). Symbol preskrtnutého
vodovodného kohutika je jednoznacny.
Tym je vylu¢ena zamena alebo omylom
nespravne pouzitie Viega Megapress.

Pre vSetky aplikacie a dokonale bezpec¢né

Spojky Megapress disponuju Specialnym profilovym tesniacim prvkom. Tento
profilovy tesniaci prvok umoznuje zlisovat bezSvoveé, zvarané, pozinkovane,
priemyselne lakované, ako aj Cierne oceloveé rury s pouzitim jednej a tej istej
spojky. Tesniaci prvok EPDM uchyti rdru su¢asne na troch miestach (obr. 3) a
zaisti aj pri drsnych povrchoch a nerovnostiach vytvorenie dokonale tesného
spoja. Spojky Megapress disponuju okrem toho s osved¢enym Viega SC-Contur
a garantuju maximalnu bezpecnost.

Profilovy tesniaci prvok Megapress




Viega Megapress pre vykurovacie a chladiace zariadenia

HRUBOSTENNU OCEL PONECHAVA
STUDENOU. CHLADNYMI VSAK NENE-
CHAVA INSTALATEROV VYKUROVACICH
A CHLADIACICH ZARIADENI.

Pri indtalacii vykurovacich a chladiacich zariadeni je potrebné dbat na mnoho veci — nezavisle od toho, ¢i ide o kompletne
novu instalaciu, alebo o rozsiahle sana¢né prace. Viega Megapress ponuka pre obidva pripady cely rad vyhod, ktoré
nadchnu kazdého instalatéra.




V praxi extrémne prakticky

Pri pouziti sa vyhody systému Megapress
prejavia velmi rychlo a vyrazne. V jednom
konkrétnom pripade bol realizovany
komplex troch budov s celkovo 55 obyt-
nymi jednotkami. Obrazok 1 zobrazuje
inStalaciu dvoch zasobnych nadrzi
vzduchovo-vodného tepelného Cerpadia,
pri ktorom bol pouzity systém Viega
Megapress. V celom stavebnom projekte
bolo inStalovanych cca 500 spojok
tohto nového lisovacieho systému.
Megapress nielen splnil naro¢né pozia-
davky obecného investora, bol schopny
zvladnut aj urcitu Casovu tiesen a vyho-
viet tlaku na zniZenie nakladov. Megapress
tak vdaka svojej technoldgii lisovania
predstavuje v porovnani so zvarovymi
spojmi nielen rychle, ale aj isporné
rieSenie.

Spaja protikor6znu ochranu a
¢asovu usporu

Pri instalacii modernych chladiacich
zariadeni (obr. 2) je mimoriadna pozor-
nost venovana protikoréznej ochrane.
V désledku vysokého teplotného spadu
medzi prepravovanym médiom a okoli-
tym vzduchom v uzavretej miestnosti
moze rychlo dochadzat ku kondenzacii
vodnych par - v désledku toho sa zvy-
Suje nebezpecenstvo korodzie. Doteraz
museli byt tvarovky a spojovacie kusy
opatrené dodato&nym protikor6znym
naterom v sulade s AGI Arbeitsblatt

Q 151 (Zdruzenie podnikatelov v oblasti
priemyselnej vystavby, pracovny list

Q 151). Spojky Viega Megapress su
vSak vdaka svojej kvalitnej zinkovo-
niklovej povrchovej Uprave uz pri
dodani z vyrobného zavodu - teda
prakticky vyplyvajuc zo svojej pod-
staty — obzvlast odolné voci korézii.
Vdaka tomu sa Setri ¢as, aj praca.
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Jednoduché spojenie starého

S novym

Prave v oblasti sanacii v starSich obyt-
nych domoch natrafime ¢asto na exis-
tujuce potrubné instalacie z hrubos-
tennych ocelovych rur. Tieto potrubia,
z ktorych su niektoré staré aj niekolko
desatroci, su vdaka svojej robustnosti
eSte v dobrom stave. InStalatér sa
moze ¢asto, napriklad pri vymene kotla
(obr. 3) Casto napojit na existujucu
potrubnu instalaciu. Doteraz bolo
mozné novy kotol pripojit na existujuci
systém ocelovych rur len pomocou
komplikovanych zavitovych priecho-
diek alebo zvaranim. Avsak prave pri
zvarani predlzovala dobu inStalacie
dotekajuca voda. Okrem toho tu bolo
zvySené nebezpecenstvo poziaru,
podmienené lahko horlavymi materi-
almi, beznymi v starych budovach.

Pri pouziti technoloégie Megapress sa
stava zvaranie prebyto¢nym, vdaka
¢omu je vylucené akékolvek riziko
poziaru. Osvedcena technoldgia liso-
vania zarucuje bezpecny a rychly
priebeh prac s moznostou Usporného
pripojenia na existujuce hrubostenné
oceloveé rury. To isté plati samozrejme
aj pre vymeny vykurovacich telies

v potrubnych instalaciach z ¢iernych
ocelovych rur, ¢o bola doteraz tiez
pomerne narocna praca.




Viega Megapress je tu najlepSou alter-
nativou. Vyhody technoldgie lisovania
za studena je mozné naplno vyuzit
prave pri naro€nych instalaciach. Tato
technoldgia je nielen rychlejSia ako
bezné zvaranie, ale aj podstatne jed-
noduchsia. Staci jeden lisovaci nastroj
a v priebehu len niekolkych sekund je
mozné zlisovat aj inStalacie vedené vo
vysokych vyskach. A pretoze hlavica
lisovacieho nastroja Viega je oto¢na

0 180°, hravo je mozné dosiahnut aj
ten najzadnejsi kut.

Zariadenia so stlaéenym vzduchom
a technické plyny

Dobrymi prikladmi in§talacii ocelovych
potrubi v priemysle su zariadenia so
stlacéenym vzduchom (obr. 1) a potrubné
siete na vedenie technickych plynov.
Tak napr. aj potrubné instalacie na dusik,
ktoré sa doteraz kvéli svojim vysokym
poziadavkam spdjali zvaranim, sa teraz
daju realizovat pomocou systému
Viega Megapress (obr. 2). Podobne to
plati aj pre zariadenia so stlacenym
vzduchom. Tieto su ¢asto vedené vo
forme okruznych potrubnych instalacii
v stropnych priestoroch priemyselnych
hal, odkial sa pomocou lu¢ovitych pri-
vodov pripajaju na jednotlivé pristroje a
zariadenia. So systémom Viega Mega-
press profitujete nielen z jednoduchej
inStalacie vo vysokych vyskach, prak-
tické kon$trukcie z T-kusov vam umoz-
nia aj obzvlast rychle, bezpec¢né a &isté
pripojenie sa na jednotlivé zariadenia.



Sprinklerové a protipoziarne
zariadenia

Sprinklerové zariadenia z hrubosten-
nych ocelovych rar su vdaka svojej
robustnosti, stabilite a dlhej zivotnosti
nevyhnutne potrebné a dokonca zako-
nodarcom predpisané v budovach
vysoke;j rizikovej triedy, akymi su prie-
myselné a obchodné zariadenia. Tieto
priestory musia odolavat nielen vyso-
kym teplotam v pripade poziaru, ale
aj kazdodennej zvysSenej vonkajsej
zatazi.
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Viega Megapress je idedlnym systémom
na instalovanie a rozSirovanie prave
takychto sprinklerovych zariadeni
(obr. 3). Systém Viega Megapress spifia
poziadavky najvysSich rizikovych tried.
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Lisovacia pripojka Viega Megapress

NA VY TVORENIE PRIAMEHO SPOJE-
NIA POTREBNE LEN DVE MINUTY.

Ocelové rdry st synonymom dlhej Zivotnosti a robustnosti. Co véak v pripade, ak je do niektorej existujlicej potrubnej instalacie
potrebné instalovat dodato¢nu pripojku? To, o bolo mozné doteraz dosiahnut len s velkou namahou, sa da pomocou lisovacej
pripojky Viega vykonat efektivne a komfortne.

3. Lisovaciu pripojku zalisujte pomo-
cou nadstavca lisovacieho nastroja
do rary.




Lisovacia pripojka Megapress je
dokonale vhodna na rieSenie problé-
mov tam, kde je potrebné do exis-
tujucich instalacii ocelovych rur
dodato¢ne umiestnit dalSie pripojky.
Pomocou vhodnej kompletnej stpravy
naradia sa daju bez zdihavych pri-
pravnych prac hrubostenné ocelové
rary navrtat a do vyvrtaného otvoru
sa da zalisovat nova pripojka. Staci

1. Specialny pridrziavaci pripravok na
vedenie hriadela vitacky.

2. Vitackou vyvrtajte otvor a pridrziavaci
pripravok znovu odstrarte.

4. Hotovy je idealny spoj v ocelovej rire pre
dodatoénu instalaciu teplomerov, snima-
c¢ov teploty, manometrov, vypustacich
prvkov alebo potrubnych pripojov.

pouzit beznu vitacku a lisovaci
nastroj Viega (okrem Picco).

Rychlejsie minimalne o0 80 %

V porovnani so zvaranim novej pri-
pojky je pri pouziti lisovacej pripojky
mozna pri montazi minimalne 80 %
Casova Uspora. Znizuje sa fyzické
zatazenie odbornika, ktory vykonava
pracu, a vdaka profilovému tesnia-
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cemu kruzku stacia dve minuty na
vytvorenie 100 % spojenia medzi rurou
a pripojkou — so 100 % tesnostou.

Suprava naradia pre lisovaciu pripojku obsahuje vsetky diely, ktoré su potrebné pre doda-
toéné umiestnenie pripojok do existujucich potrubi: pridrziavaci pripravok, hriadel vitacky

a nadstavec lisovacieho nastroja.

Cista zalezitost

In&talovanie novej pripojky do ocelovej
rdry je nielen jednoduché, ale aj Gisté.
Na pridrziavaci pripravok sa da pripev-
nit priemyselny vysavac, takze piliny,
vznikajuce pocas vrtania, budu priamo
odsavané.

Ziadne zvaranie, ziadny problém
Vdaka technolégii lisovania za studena
sa zvaranie stava prebyto¢nym. Vyhody,
ktoré presvedcia: Ziadne nebezpecen-
stvo poziaru, ziadna tvorba dymu,
Ziadny poziarny dozor a samozrejme
ani ziadny €as, potrebny na vychladnutie
miesta spoja.

Setri naklady a miesto

Lisovacia pripojka je cenovo a priesto-
rovo uspornym rieSenim pri dodatoc-
nej instalacii nového pripoja. Potrubie
sa len navfta, nemusi sa kompletne
rozrezat, ako napr. pri montazi T-kusu.
Preto je mozné lisovaciu pripojku pou-
zit aj na tazko pristupnych miestach.

m,l

o — . i S
"'t

Lisovacia pripojka je vhodna pre ocelové
rury podla normy DIN EN 10220/10255 a je
k dodaniu pre rozmery ocelovych ruar 1 2",
2", 2", 3", 4", 5" a 6". Vybavena je 3"-vnu-
tornym zavitom. Dodatoéne je k dispozicii
redukény kus pre ¥2"- vnutorny zavit.

Rychlo pred, pocas a po instalacii
Rychlost a efektivnost lisovace;j pri-
pojky je zjavna nielen pocas instalacie,
ale aj pred instalaciou a po jej ukon-
¢eni. Pri inStalacii uz vdaka technologii
lisovania za studena nie je problémom
napr. dotekajuca voda. Prestoje a
vypadky prevadzky sa redukuju na
minimum. Lisovacia pripojka je okam-
Zite a plne pouzitelna.



Lisovacie nastroje Viega Pressgun

L/ PRIEBEHU NIEKOL'KYCH SEKUND
SPOJA VSETKO, CO MUSI BYT
ITRVALO SPOJENE.

_,,Vtegy preswedcaju kvalitou za tych najtvrdsich pracovnych podmienok. Spolu s bezpe¢nostnou
10u TUV patria k najspolahlivej$im a tym najuspesnej$im v Eurépe. DIhé intervaly Udrzby zaruéuiju
darnost.
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Lisovacie nastroje Viega Pressgun: Spolo¢né charakteristické znaky
Jednoducha manipulacia a ergonomicky tvar nastroja.
Lahké litium-ionové vysokovykonné 18 V/2,0 Ah akumulatory s ochranou
proti Uplnému vybitiu a lepSim reagovanim pri zapinani za studena; pre vyssie
kapacitné naroky volitelne k dispozicii: 18 /4,0 Ah variant akumulatora.
Volitelne pouzitelné s napajacim zdrojom alebo akumulatorom.
Maximalna flexibilita v akychkolvek priestorovych podmienkach vdaka lisovacej
hlave otoénej o 180° a lisovacim prstencom s kibovou funkciou.
Integrované svietidlo LED pre komfortné osvetlenie lisovacieho spoja.
Bezpeénostna technika s atestom TUV: oneskorené spustanie, svorkové
zaistenie, indikacia udrzby a automatické bezpe&nostné zablokovanie.

Lisovaci nastroj Viega Pressgun 5
Pre kovové potrubné systémy s rozmermi 12 az 108 mm, pre spojky ocelovych
rdrok Megapress od 2" do 2", plastové potrubné systémy od 12 do 63 mm.
Hmotnost len 3,2 kg (bez lisovacej Celuste).
Servisny interval 40.000 zlisovani alebo 4 roky.

PrisluSenstvo lisovacej techniky pre liso- Bezpec&nostné zablokovanie po 42.000 zlisovaniach.
vaci nastroj Pressgun 5 v praktickom

kufriku, pozostavajlice z troch lisovacich

Gelusti (2" az 1"), troch lisovacich prsten-

cov (1%" az 2") a jednej kibovej taznej Lisovaci nastroj Viega Pressgun Picco

Celuste Z2. Pre kovové potrubné systémy s rozmermi 12 az 35 mm, pre spojky ocelovych
rarok Megapress pre 2" a %", pre plastové potrubné systémy od 12 do 40 mm.
Hmotnost len 2,5 kg (bez lisovacej Celuste).

Malé konstrukéné rozmery pre montaZz v tzkych potrubnych Sachtach alebo
stenovych konstrukciach.

Maximalna kvalita spojena s nizkymi nakladmi na udrzbu a opravy, servis az po
30.000 zlisovaniach.

Bezpecnostné zablokovanie po 32.000 zlisovaniach.

NOVINKA: Vdaka novym lisovacim éelustiam a lisovacim prstencom
Megapress s kibovymi taznymi éelustami je teraz aj lisovaci nastroj
Pressgun Picco schopny zlisovat hrubostenné ocelové rury - a sice
s rozmermi 2" a %",

Lisovaci nastroj Pressgun Picco v kufriku Lo L . . . i . .
s prisluSenstvom obsahuje okrem lisovaciecho A aby bolo mozné lisovaci nastroj Pressgun Picco ovladat skutoéne len jed-
zariadenia tri lisovacie Celuste, akumulator  nou rukou, boli vyvinuté lisovacie ¢eluste Picco s funkciou jednoruéného
a nabijacku. S dalSimi vymedzeniami miesta .\ aknutia. Tieto lisovacie &eluste zostévaiju a2 do zlisovania otvorené. Jedna
napr. pre volitelny sietovy adaptér, ma v tomto | o, . ) . . ..
kufriku vSetko svoje miesto a vietko je vady  Fuka ostava volna, napr. na zafixovanie a vyrovnanie instalacie, alebo na

poruke. pridrziavanie. K dodaniu pre kovové potrubné systémy (okrem Megapress).
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Viega Megapress

PREHL'AD RUR.

DIN EN 10220

Norma DIN EN 10220 rozliSuje medzi
radmi rar 1, 2 a 3. Tato norma odporuca
pouzit instalaéné rury radu 1, pretoze
rdry radu 2 a 3 v praxi nie su k dispozicii,
alebo su k dispozicii len v obmedzenej
miere. K radu rur 1 patria bezSvové (s)
rdry a rdry s pozdiznym zvarom (w).

DIN EN 10255

Norma DIN EN 10255 rozliSuje radom
tazkych rdr H a radom strednych rar
M, alebo medzi druhmi rdr L, L1 a L2.
K r6znym radom a druhom rur patria
bez&vové (S) rdry a rury s pozdiznym
zvarom (W).

Legenda

_ Rdry pre spojky
Megapress

Rury pre lisovacie

pripojky Megapress
DIN EN 10220 - Kvalita varnych riarok - Rad rur 1
Vel'kost’ Menovita Menovity von- Vonkajsi Hribka Hribka Lisovacia
zavitu svetlost’ kajsi priemer priemer steny rary steny rury pripojka %"
[col] [DN] [mm] [mm] [mm] [mm] C. artikla
Yo 15 21,3 21,0-21,8 0,5-5,4 - -
% 20 26,9 26,5-27,3 0,5-8,0 - -
1 25 33,7 33,3-34,2 0,5-8,8 - -
1% 32 42,4 42,0-42,9 0,5-10,0 - -
1% 40 48,3 47,9 - 48,8 1,0-12,5 2,3-4,0 731168
2 50 60,3 59,7 - 60,8 1,0-16,0 2,3-4,5 731175
2% 65 76,1 75,3 -76,6 - 2,6 -4,5 731182
8 80 88,9 88,0 -89,5 - 2,6 -5,0 731199
4 100 114,3 113,1-115,0 - 2,6-5,4 731205
8 125 139,7 138,5-140,8 - 29-54 731212
6 150 168,3 163,9 - 166,5 - 29-54 731229
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DIN EN 10255 - Zavitova rura - tazky rad H a stredny rad M

Menovita Menovity Vonkajsi Hrubka Hrubka Lisovacia
svetlost’ vonkajsi priemer steny rury, steny rary, pripojka 3"
priemer tazkyrad H strednyrad M .

[DN] [mm] [mm] [mm] [mm] C. artikla
15 21,3 21,0-21,8 3,2 2,6 -
20 26,9 26,5-27,3 3,2 2,6 -

25 33,7 33,3-34,2 4,0 3,2 -
32 42,4 42,0-42,9 4,0 3,2 -
40 48,3 47,9 - 48,8 4,0 3,2 731168
50 60,3 59,7 - 60,8 4,5 3,6 731175
65 76,1 75,3 -76,6 4,5 3,6 731182
80 88,9 88,0 — 89,5 5,0 4,0 731199

100 114,3 113,1 -115,0 5,4 4,5 731205
125 139,7 138,5-140,8 5,4 5,0 731212
150 165,1 163,9 — 166,8 5,4 5,0 731229

DIN EN 10255 - Zavitova rura — Druh rary L a druh rary L1
Menovita Menovity von- Vonkajsi Hrubka Lisovacia
svetlost’ kajSi priemer priemer steny rary pripojka %"
[DN] [mm] [mm] [mm] C. artikla
15 21,3 21,0-21,7 2,3 -
20 26,9 26,4 — 27,1 2,3 -
25 33,7 33,2-34,0 2,9 -
32 42,4 41,9-42,7 2,9 -
40 48,3 47,8 — 48,6 2,9 731168
50 60,3 59,6 - 60,7 3,2 731175
65 76,1 75,2-76,0 3,2 731182
80 88,9 87,9 -88,7 3,2 731199
100 114,3 113,0-113,9 3,6 731205
125 139,7 138,5-140,8 4,5 731212
150 165,1 163,9 - 166,8 4,5 731229
DIN EN 10255 - Zavitova rura — Druh rary L2
Menovita Menovity von- Vonkajsi Hrubka Lisovacia
svetlost’ kajsSi priemer priemer steny rury pripojka %"
[DN] [mm] [mm] [mm] C. artikla
15 21,3 21,0-21,4 2,0 -
20 26,9 26,4 -26,9 2,3 -
25 33,7 33,2-33,8 2,6 -
32 42,4 41,9-425 2,6 -
40 48,3 47,8 - 48,4 2,9 731168
50 60,3 59,6 — 60,2 2,9 731175
65 76,1 75,2 -76,0 3,2 731182
80 88,9 87,9 -88,7 3,2 731199
100 114,3 113,0-113,9 3,6 731205
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SORTIMENT.

Sortiment Viega Megapress je doko- Vo', 34", 1", 14", 12" a 2" ponuka
nale vhodny na inStalaciu ocelovych rozsiahly vyber a vysoku flexibilitu
potrubnych systémov, od ktorych sa pre kazdu inStalaciu. Sortiment
vyzaduje dlha Zivotnost. S mnozstvom Megapress je doplneny priechod-
réznych spojok, objimok, oblukov, kami na drazkové spoje a na
zavitovych priechodiek, redukénych prvky systému Viega Prestabo.

kusov, T-kusov a prirub v rozmeroch

@ 4216 @ 42161 @ 4226
@ 42261 @ 4218 @ 42151
@ 42152 @ 42172 @ 4215

@ 42155 @ 4212 @ 4211
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@ 4213 @ 421341 @ 4265

@ 4263 @ 4259 @ 4256
4259.1
@ 4289 @ 42122 @ 32411




SK 736 019-5/15-111187
Zmeny su vyhradené.

Viega s.r.o.

J. Korty 12
71000 Slezska Ostrava
SLOVAKIA

Telefén +42 595 054-933
Fax +42 595 054-162

stanislav.seliga@viega.cz
viega.cz

Vas kontakt vo vasej krajine:
Telefon +421 32 6526-353
Mobil +421 90 3280-888
Fax +421 32 6526-353

peter.liptak@viega.sk



